
Specyfikacja asortymentowa
-  arkusz  cenowy
Zadanie A

OLEJE






	Lp
	Asortyment
	Klasa,specyfikacje
	aprobaty
	jm
	Ilość szacunkowa
	Cena netto
	Pojemnik

	1
	Olej silnikowy mieszalny z olejem TURDUS  POWERTEC        lub równoważny
	Klasa jakości API  CI-4/SL,klasa lepkości SAE 15W/40,Lepkość kinematyczna w temp. 100ºC 14,1,               Wskaźnik lepkości, min133,Specyfikacje   ACEA E5/E3
	TATRA  TDS 30/12 

MB- Approval 228.3 

MAN M 3275 

Renault RLD-2 

MTU TYP 2 

CES 20076, 20077, 2007
	l
	2500
	
	200 l/180kg lub luz 

	2
	Olej BOXOL 26 lub równoważny
	Lepkość kinematyczna w temperaturze 400C     42,1 mm2/s Wskaźnik lepkości

150,Punkt anilinowy 85 o C


	
	L
	200
	
	30l /27kg

	3
	 Olej  przekładniowy do manualnych  skrzyni  biegów TITANIS GL-5   lub równoważny
	Klasa jakości API GL-5 Klasa lepkości SAE 80W/90 Lepkość kinematyczna w temp. 100°C 13,8 Wskaźnik lepkości 110 Temperatura płynięcia -33 Temperatura zapłonu 216 Lepkość Brookfielda w -26°C 120 200 
	ZF TE - ML 05A, 16B, 17B, 19B 
	l
	250
	
	55 l/50kg

	4
	CASTROL  ENDURON NEW TECHNOLOGY 10W/40 lub równoważny
	
	Specyfikacje: API CF, ACEA E4/E5/E7, MB Approval 228.5, Volvo VDS-3, MAN M3277, RVI, RXD/RLD-2, Voith Retarder Oil Class A, DAF spełnia wym. silników EURO 3
	l
	75
	
	25

	5
	CASTROL TQ Dexron III   lub równoważny
	Allison TES 389, Allison C4, MB Approval 236.5, MAN 339F Typ Z1, ZF TE ML-04D/14A/17C, TES 389, Volvo STD 1273.41, Voith 55.6335 spełnia wymagania wszytskich modeli Froda (1983-1996) i GM przed 2005 dla skrzyń automatycznych 
	Lepkość w temp. 100° C 8,1 mm2/s

Lepkość w temp. 40° C 36,8 mm2/s

Wskaźnik lepkości 204

Temp. płynięcia (Pour Point) - 45 ° C

Temp. zapłonu 162 ° C

Gęstość w temp. 15° C 862,0 kg/m3

Lepkość (Brookfield) w temp. -40oC 20.000 mPas


	l
	50
	
	25

	6
	HIPOL 80W/90 GL-5 lub równoważny
	API GL5
	TWT RNJe-11/92, MIL-L 2105D, dopuszczenie Autosan, JELCZ SA
	l
	120
	
	30l/27 kg

	7
	HIPOL 10ZF/80 lub równoważny
	SAE: 80W 

API: GL-4 

Aprobaty i specyfikacje: 

ZF TE-ML 02, 08


	
	l
	50l
	
	30l/27  kg

	8
	HIPOL  15 F
	Klasa jakości:

API: GL-5

Klasa lepkości:

SAE: 85W/90


	Normy, aprobaty, specyfikacje:

- ZN-RNJe 3/98,
- dopuszczenie Zakładów Samochodowych „Jelcz” S.A. oraz CLN W-wa do stosowania w tylnych mostach napędowych MT 1032A produkowanych przez Zakłady Samochodowe „Jelcz” S.A.
	L
	120 l
	
	30 l/27kg

	9
	HIPOL 80W90 GL-4 lub równoważny
	Parametry Jednostki Wartości typowe Klasa lepkości wg. SAE J 306-OCT 91 - 80W/90 lepkość kinematyczna w temp. 1000C mm2/s 15,6 wskaźnik lepkości - 104 temperatura płynięcia 0C -31 temperatura krzepnięcia 0C - temperatura zapłonu 0C 235 Odporność na pienienie: objętość piany po 5 min. przedmuchiwania powietrzem w temperaturze 250C/950C/250C po próbie w temp. 950C, ml 10/30/10 objętość piany po 10 min. odstania w temperaturze 250C/950C/250C po próbie w temp. 950C ml 0/0/0 Badanie działania korodującego na płytkach miedzianych, 3h/1200C, stopień korozji wzorce 2b Własności smarne na aparacie czterokulowym:
obciążenie zespawania
wskaźnik zużycia pod obciążeniem kG 
320
51 Parametry Jednostki Wartości typowe Klasa lepkości wg. SAE J 306-OCT 91 - 80W/90 lepkość kinematyczna w temp. 1000C mm2/s 15,6 wskaźnik lepkości - 104 temperatura płynięcia 0C -31 temperatura krzepnięcia 0C - temperatura zapłonu 0C 235 Odporność na pienienie: objętość piany po 5 min. przedmuchiwania powietrzem w temperaturze 250C/950C/250C po próbie w temp. 950C, ml 10/30/10 objętość piany po 10 min. odstania w temperaturze 250C/950C/250C po próbie w temp. 950C ml 0/0/0 Badanie działania korodującego na płytkach miedzianych, 3h/1200C, stopień korozji wzorce 2b Własności smarne na aparacie czterokulowym:
obciążenie zespawania
wskaźnik zużycia pod obciążeniem kG 
320
51 
	
	l
	100
	
	30/27kg

	10
	SPIRAX  ASX 75W90 lub  równoważny
	Typowe własności fizyczne

Shell Spirax ASX

75W-90

Lepkość kinematyczna mm2/s

 w 40C 

(ISO 3104)w 100C

115,0

15,2

Wskaźnik lepkości (ISO 2909)

138

Lepkość dynamiczna w -40°C cP (ISO 9262)

135000

Gęstość w 15C kg/m3 (ISO 12185)

878

Temperatura zapłonu C (ISO 2592)

210

Temperatura płynięcia C (ISO 3016)

-42

Charakterystyka ta jest typowa dla obecnej produkcji.


	API GL-5, MT-1

MAN 342 SL+

Scania STO 1:0

(wydłużony okres pomiędzy wymianami)

ZF TE-ML 05B-07A-12B-16F

DAF

.


	l
	25
	
	

	11
	HIPOL  ATF 2E lub równoważny
	Lepkość kinematyczna w temperaturze1000

mm2/s

7,48

Lepkość dynamiczna oznaczona lepkościomierzem Brookfielda:

·w temperaturze - 20°C,

·w temperaturze - 30°C,

· w temperaturze - 40°C,

mm2/s

900

2000

6935

Temperatura płynięcia

0C

-48

Temperatura zapłonu

0C

204
	ZF TE-ML 04D, 09X, 14B, 16L
Voith - lista środków smarowych G 607/G 1363.

Spełnia wymagania: 

GM Dexron® II E, 
Ford Mercon®, 
Allison C-4, 
Caterpillar TO-2,
Ford M2C 138 CJ,
Ford M2C 166-H 


	l
	50
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